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MANIPULATION SUR LE CCC



MANIPULATION SUR LE CCC PHOENIX

ENVOYER UNE FORMULE VERS L'IRUS MIX

a- Depuis I'’écran d’accuell, faire votre recherche b- Une fois la formule sélectionnée, définir le
de teinte classique, soit a partir d’'un code teinte, volume a peser (cette opération ne se fait que sur
soit a partir d'une mesure : le logiciel CCC Phoenix)

e
' Nouvelles

@ Teinte

Mélange
By s Cooms.
Annexes

= outis

{5 Historique
Des
Taches

Documents

\élange
(' Formule

i Prod
i annercs | [P Personne le

v ' Fabrica v

e
HECKER - ()

/ Phoen’X( ) Cette formule est également disponible dans des qualités ou régions qui ont été désactivées, cliquer si vous voulez les afficher.

— o= 9 Historique | o 4 - = AUDI | LY4D | RADIANCE VIOLET | 1009971 | EUROPE | 480 - PERMAHYD HI-TEC BASISLACK | 08/05/2020 i
= - i o | OF | (o] & varn Lol i

— =l Taches

Ingrédients Détails Messages (4)

PG Il | NIVEAU DE TEINTE C = APPRET NOIR | + 20% ADDITIVE WT6050 | UTILISER UETIQUETTE POUR DISTRIBUTEUR - 480-A

. - . R . oo | o w385 SYSTEM KOMPONENTE A 14,77 1477

WT323 SPEZIALSCHWARZ 42,68 167,45

s ooo [ WTa70 PERLLEUCHTBLAU 79,80 237,25
Vos demiéres formules WT386 FLOP CONTROL 18,55 255,80

e @ WT365 PERLLILA 30,54 286,34

' WT338 VIOLETT 5,88 202,22

WT3564 FEINSILBER 6,54 298,76

wrs21 WEISS 480 303,56

W36 MITTLERES SILBER 5,27 308,83

WT41 AZURBLAU 2,54 3137

< wlﬁk@
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MANIPULATION SUR LE CCC PHOENIX

ENVOYER UNE FORMULE VERS L'IRUS MIX

d- Ignorer le message d’alerte si votre pesée est
pour une quantité inférieure a 0,25 L

c- Assurez-vous de mettre le prét a 'emploi puis
cliquer sur I'icébne Balance :
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MANIPULATION SUR LE CCC PHOENIX

ENVOYER UNE FORMULE VERS L'IRUS MIX

e - Vérifier que la balance est bien 'IRUS MIX
(voir I'icbne avec le logo Irus Mix)

Attribuer un OR a la pesée
v

Meétange C ,,,,,, oiiln (D Heorae r
Teinte Prod._ | e | R Outis Des |
Q ’iiumexg[ [P resomce | el .i ricws | (]
Cette formule est égal ponible dans des q

. ]
Documents l . anclcs‘
ualités ou régions qui ont été désactivées, cliq ous voulez le:

Phoenix

<AE

lement disponil
= e o

IANCE VIOLET | 1009971 | EUROPE | 480 - PERMAHYD HI-TEC BASISLACK | 08/05/2020 i
Dialogu
Balance %F Irus Mix Tou P
Selection multiple
dimmatriculation

aaaaaaaaaaaaaaaaa

v
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f - Cliquer sur le bouton balance en bas a gauche

de I'écran pour envoyer la formule sur le logiciel
AUTOPAINT de I'lrus Mix
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

S ANTINT

Ce

Enlr 1 des

Formule OEM Aquipernents

Distribution

Formule du comio ey Prix du toner

AutoPaint?2

Ma Tormule:

)

=

OEM Ma formule Historique Manuelle File de formule




MANIPULATION SUR AUTOPAINT

Lancer le logiciel AUTOPAINT depuis le bureau
en tant qu’administrateur (click droit) sur I'icbne

Quwrir
Quyrr I'emplacement du fichier
Exé Ll gqu'a traleus

Résaudre les problémes de compat

Epingler & I'cran de démarmage
Anelyzer aves Microzoft Defender..

Epingler i 1 barre des Liches

. AutoPaint2

Couper

Copier

Criber un reccourci
Supprimer

Renommer

Progriétés
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Cliquer sur lI'icbne en bas a droite
« File de formule »

S

Maintenance

Fiout Goloran! Recirculation

WT188 893,443/1750 WT323 1490,099/1750 WT323 1103,171/1750 WT361 1311,888/1750 WT362 1282,892/1750 WT400 1081,287/1750
— CE—— SEE—
- — 0=
WT6052 1146,47/1750 WT6050 636,661/1750 WT6050 1185,291/1750 WT386 530,296/1750 WT387 373,244/1750 WT387 694,486/1750
0= - -— 0 e
WT385 249,553/1750 WT385 343,534/1750 WT321 349,421/1750 WT364 729,345/1050 WT333 297,032/1050 WT356 685,145/1050
- - O e
o e 564,862/1050 Wr3so 687,44/1050 w144 282,585/1050 W39 792,271/1050 o wss 503,511/1050 wr3se 508,65/1050
= a

797,856/1050 WT357 739,234/1050 736,277/1050 WT352 748,774/1050 WT338 635,764/1050 WT355 556,13/1050

782,403/1050 WT373 730,74/1050 w372 511,09/1050 W1390 771,513/1050 WI332 796,463/1050 WT339 683,85/1050
L — D ——

= = = =
P v B S S
£ 8 4 &
i3 S S 2

339,572/600 WT351 322,691/600 WT350 301,492/600 w1343 315,486/600

=
g

286,971/600 WT340 333,893/600 WT1328 335,471/600 WT381 350/600 WT324 335,608/600

o
o

WT348 344,407/600 9 WT375 322,653/600
@

>

=
m}
2

330,17/600 WT378 257,925/600

r

294,56/600

371 236,053/600

WT1500 348,81/350 WT337 347,225/600
N

M

WT208 268,185/600 WT369 348,011/600

r

w321 235,977/600 1334 264,082/600 w1303 238,258/600 WT309 284,897/600

WT345 3507600 WT326 332,279/600

ry

WT347 333,193/600 WT382 350/600

© 6 6 666 6 6

WT341 293,437/600 @ WI374 350/600

a

2] D= O= O=
o O= o © em—
o 0. o, Q=
o © amm Q== Q=
o o (-] o
o Q- Q== D -
Tass | gy 32 g g un 2 @ T0356/500 g W22 T gy W12 338,195/600
o o (2] © e—
o (-] © -]
o o o= ®
o © © ——— © e—
o @ © c— ?

- WT393 334,805/600 w1330 206,533/600 WT249 248,414/600 WT367 366,288/600 g WT320 250/600 wrisa 250,498/600

ACE0
- 2302220AC60002

N = ] é

) & =2 @

M File de formule Entr iendes¢  Manuelle Plus
|



MANIPULATION SUR AUTOPAINT

LANCER LA PESEE DE LA FORMULE Un message d’alerte s’affiche pour vous rappeler de
poser 1 contenant sur la balance d’une taille au moins

Sélectionner la formule a peser et vérifier la quantité - . e
égale a la quantité a peser.

associee.

Lorsque vous avez pose le pot sur le plateau de la

Cliguer sur le bouton « Distribution » pour lancer la : _
balance, cliquer sur continuer.

pesée

S ANTINT
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

LANCER LA FORMULE A DOSER

Vérifier que le contenant est en phase avec le volume
a peser.

Appuyer sur le bouton continuer pour valider le
lancement de la pesee. : .
P Enlever le pot une fois que le dosage est terminé

10 | AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

GESTION DU STOCK

|| est possible d’accéder a un écran reprenant
I'ensemble du stock dans la machine lrus Mix

Aller dans Plus / Entretien des équipements
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Sur cet écran, vous visualisez 'ensemble du stock
dans l'lrus mix ainsi que le volume de chacune des
pompes.

Pour 1 bouteille neuve de 1800 ml, 50 ml vont dans
le réservoir de la partie basse de la pompe et 1750
ml dans la bouteille

- Le triangle jaune indique le stock mini.

- Le triangle rouge indique le stock critique :
minimum de peinture qui rentre au niveau du piston.

=0
B3 Maintenance
w183 593,43/1750 w323 1490099/1750 wizs 11
| — | c— | c—
wr60s2 1146,47/1750 wrsoso 636661/1750 w5050 11
s 29553/1750 wr3ss 3435341750 w21 a2
O Q= 0.
wrano 564.862/1050 wriso 687,44/1050 wiias 58
[} o ) e—
ws0 797,856/1050 w37 739.234/1050 wres 7362771
O == Q== o~
P L NP i Ry g 511,00/
wriss 774,668/1050 wr342 100 Wizt 0513/
(] o (-]
=
a Qe= -
w3 21600 wrsst 22,691/500 o 30149
wss fe00 w3 333,893/500 wszs 15471
L L= © e— © ===
wise 600 wizs 267,925/600 w1500 34861
w8 500 wrzs9 2801 wran 335977
| v ) — { —
0 NP 1322 Py 1 °® o °® °
- Ve IABS/600  m WIID 06533/800 g WO UBAIA00 g WISST W68/600 g W 350/600 250498760
g Ak [
i sezucion "
V74
] § &
otm o



MANIPULATION SUR AUTOPAINT

OPERATION DE REMPLISSAGE ET RECIRCULATION (= nettoyage)

Il est possible a partir de I'écran « Maintenance » de faire des opérations de recirculation ou remplissage

individuelle ou groupées des pompes :

Opération individuelle :
Sélectionner une pompe puis faire clic droit :
Choisir entre Ajout du Colorant ou Recirculation
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=0
Maintenance
= 2.8
Py CC Py —% S pRTon @ Yo BT @ ane e o s 1081.287/1750
11 63666117 i 118529117 Y 387 Tuwm @ une 684486/1750
385 343,534 £>1 MmN 333 2970321050 WT356 685, 145/1¢ 1050
. (L
359 7, il I5/% T $03,511/1050 WI3s4 508,65/1050
e
= “ - J Q==
WT360 797.856/1050 WT3IST 739.234/1050 WT368 Reckculation 111050 WT352 748,774/1050 WT338 635.764/1050 WT3sS $56,13/1050
T S
wir 7824031050 W73 73074/ 1050 wran $11,091050 WT3%0 771.513/1050 Wi 796.463/1050 WI339 68; 050
[ e | omm—— @<= ) cnm— | o 0_
W65 T74668/1050 W42 763,409/1050 W3t 799.513/1050 WIT197 270,356/500 WIsZ2 e, /600 WT3S3 38, 195/600
o, ©) c— © == - ©) e— O =5 Q"
© —— 2 o na @ e @ u: Zaw o Ass/500
wiire 286,971/600 W10 333,893/600 W28 335.471/600 Wi 50/600 WI363 80, 564/600 WI4 135.608/600
[ | coce— Q) — Q== ) cmmm— | omm—
W39 /600 WTi78 925/600 WT1500 344.81/350 WT383 294,56/600 WI3?T 236053 /600 WT337 /500
) cmm— ) cm— O o—— () eo— ) c— | =
W1308 268,185/600 Wiiss 348,011/600 Wi 335,977 /600 WIise 264.082/600 WT303 238.258/600 WT309 284,897 /500
© " o o mave @ o mmsn g wpu man o e s @ W 500600
—— m— —— —— — =
- T TUBISE0 g WIIN WESIYE00 g WINHS MBAE00 g WIIT 6284500 g WTI20 SO0 g WTISE 50498/600
4} Acs
| ! gt S

Ajout du Colorant :

La machine va aller chercher la pompe sélectionnée, 'amener
dans la console afin que l'opérateur la récupére et la remplisse
avec une bouteille neuve.

Recirculation :

La machine va aller chercher la pompe sélectionnée, 'amener
sur le plateau tournant puis tirer le piston a trois reprises pour
garder la peinture en agitation dans la pompe en circuit fermé.
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

EXEMPLE DE REMPLISSAGE

» Sélectionner la pompe a changer puis clic droit, pour sélectionner Ajout de colorant
» Le bras robotisé va aller chercher la pompe sélectionnée et la ramener dans la console.
« Sortir la pompe, enlever la bouteille vide et remplacez-la par une bouteille pleine (voir la procédure).

* Replacer la pompe remplie sur la console / plateau tournant) de la machine

« ATécran, dans la fenétre ouverte, indiquer le volume de la bouteille (+100 /+350 /+800 /+1500) sur le logiciel AutoPaint.

sitivity: Confidential

uo
22 vatence L..8
WT188 89344311750 W1323 1490, 70 WT323 11031711750 WT361 1311,888/1750 WI362 1282.892/1750 WT400 1081,287/1750
0 e— .d | — [ <] e, 0 e—
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(/] | — [-] ) eo— 0 a—-— | —
WT385 2455531750 WT385 MISUNTO wran M9aNT0 WTase 729,345/1050 WT333 2970321050 WT356 685, 145/1050
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o o Q| ernt ® o ®
WT360 797 856/1050 WI3IS7 739.234/10%0 WT368 Reciculation 13050 WT352 748,774/1050 WTis 6357641050 WT3SS $56,13/1050
w3 7824031050 WT373 730,74/1050 wiin 511,091050 WT3%0 771.513/1050 Wi 796.463/1050 . W19 683,85/1050
[ % [} Q. [} [] m—
‘ WT365 T745668/1050 . W42 763,409/1050 ° WT3n 799.513/1050 ° WT197 270,356/500 ° W32 3116781/600 o WT3s3 338, 195/600 IDde reser Code de colorant  Nom de colorant Niveau actuel
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© em— O cm—— © — O e— [ 2=—— | em—
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ﬁ




MANIPULATION SUR AUTOPAINT

OPERATION DE REMPLISSAGE ET RECIRCULATION

Il est possible a partir de I'écran Maintenance de faire des opérations de recirculation ou remplissage

individuelle ou groupeées :

Opérations groupées : boutons en haut a droite de I’écran : choisir Ajout du Colorant ou Recirculation

sitivity: Confidential

Ajout du Colorant :

La machine va aller chercher toutes les pompes et les amener dans
la console afin de pouvoir les récupérer et les remplir avec une
bouteille neuve. Cette opération est longue et fastidieuse. A faire
uniquement lors de l'installation.

Recirculation :

La machine va aller chercher toutes les pompes et les amener une
par une dans la console pour effectuer 'opération de recirculation.
Normalement cette opération est programmee automatiquement
hors de vos heures de travail (voir slide suivant).



MANIPULATION SUR AUTOPAINT

PROGRAMMATION DE TACHES

Il est possible de programmer des taches tel que la recirculation quotidienne (a faire deux fois par jour) ou un
message d’alerte pour, par exemple, une vérification périodique de la qualité du liquide de nettoyage AXT190.

Cliguer en bas a gauche sur PLUS / AUTRES / TACHE PREVUE

Heure de début Heure de fin Derniére exécution Type Dédenchement Remarque
24/03/2022 09:30 16/10/202309:21:38  Déclencheur de jour ::;;" logs 180 days
El

recirculation Administrator 18/07/2023 07:00 16/10/2023 07:00:06 Déclencheur de jour

= i
Formule OEM > Clien! recirculation Administrator 18/07/2023 1800 16/10/2023 18:00118 Dédencheur de jour
Please check
condition and amount
of cleaning lquid

18/07/2023 09:00 16/10/2023 09:10:56 et

NE = A

Dnetribation

j——" Prix du toner

Formule standard Formule du convoi

E

Historique Manuelle FHile de formulk
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

PROGRAMMATION DE TACHES

Lors de l'installation et du chargement du fichier back up, les 4 taches suivantes ont été prédéfinies :

1. Opération de recirculation du matin — heure a définir avec le peintre

Opération de recirculation du soir — heure a définir avec le peintre

2
3. Vérification de la qualité du liquide de nettoyage AXT 190 et son niveau
4

Nettoyage automatique des fichiers logs

Il est possible de :
« Moadifier en cliquant sur « Rédiger par »
« Creéer une tache en cliquant sur « Création »

« Supprimer une tache en cliquant sur « Supprimer »

sitivity: Confidential

Création

Désignation

Clear Log

S ANTINT

Rédigé par Supprimer

Créé par

Administrator

ion-1

recirculation-2

Reminder

Etat

A s 8

&l

Heure de début
24/03/2022 09:30
18/07/2023 07:00
18/07/2023 1800

180772023 0500

Heu

e de fin Dermiére exécution Type Déclenchement Remarque
16/10/2023 09:31:38 Déclencheur de jour g;:r lags 180 days

16/10/2023 07:00:06 Déclencheur de jour
16/10/2023 18:00:18 Déclencheur de jour
Déclencheur ds Please chieck

16/10/2023 0910:56 bplacibd condition and amount
semaine
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En option, normalement
non utile pour le peintre

MANIPULATION SUR AUTOPAINT

EXTRACTION DU FICHIER STOCK

La gestion du stock se fait a partir du CCC Phoenix pour avoir les quantités de produit dans I'lrus et sur le
meuble annexe de stockage / dans l'atelier.

Il est cependant possible d’effectuer une extraction en fichier Excel du stock présent dans la machine

Aller sur PLUS / STATISTIQUES HISTORIQUES / TONER EXISTANT

Cliquer sur le
B __ bouton en haut &
: o “ 5 gauche
EXPORTER

et enreqistrer le
fichier au format
xIsx

sitivity: Confidential



MANIPULATION SUR AUTOPAINT

EXTRACTION DU FICHIER STOCK

En cas de changement de PC, il est possible d’extraire le stock sous forme de fichier .LEV afin de garder le
stock complet des pompes présentes dans la machine.

Aller dans C:\ProgramData\SanTint\AutoPaint2\UserData\Driver\Dispensers\AC60
Faire un copier-coller du fichier « AC.LEV »

Coller ce fichier dans le répertoire du nouveau PC

S ANTINT

e .9
oot oot Recscaton
o WT188 893,443/1750 ° WI323 1490,099/1750 o WT323 1103,171/1750 ° WT361 1311,888/1750 ° WT362 1282.892/1750 ° WT400 1081,287/1750
— —_— —
° WT6052 1146,47/1750 o 636,661/1750 ° 'WT6050 1185,291/1750 o WT386 530,296/1750 o WT387 3732441750 0 694,486/1750
O —, O —, - P =
WT385 249,553/1750 343,534/1750 wia21 349,421/1750 EL 729,345/1050 WT333 297,032/1050 685,145/1050 N
o o 0. o< O 0% - v 4 ||+ CePC » Disquelocal (C:) » ProgramData » SanTint > AutePaint2 » UserData » Driver » Dispensers + ACED
o sone gy s 68744/1050 Py Bl @i 50351171050 o 508,65/1050
y S — . -~
L) WT360 797,856/1050 ) WT357 739234/1050 o 736,277/1050 ) WT352 745,774/1050 ) W1338 635,764/1050 ) WT355 556,13/1050 MNom Modifié le 'I'ype Taille
ES— esm— i — — — Acc -
cés rapide
e WI377 782.403/1050 o WI373 730,74/1050 o 3 511,09/1050 0 771,513/1050 0 WT332 796463/1050 0 WI33e 683,85/1050 i B p' * D AC&U.CAL Dsllrlollrzoa‘l ]&39 FICh ier c‘c“_ 89 Ko
> b : . ureau
°© WT365 774,668/1050 e 763409/1050 © wi3i1 Zo2513/10% ° Wr197 270,356/600 o wrs22 316,781/600 Y — wr3s3 336,195/600 j ACED 19/10/2023 1731 Fichier CCA 141 Ko
s = Téléchargement: =
© i s oy o 222691/600 © e wrsso mmo @ o s @ wz meun @ 315486/600 * 9 D ACE0.LEV 19/10/2023 14:27 Fichier LEV 28 Ko
= < | Documents 5 y -
WI376 286,971/600 WT340 333,893/600 WT1328 335471/600 Wr381 350/600 WT363 280,564/600 335,608/600 # L‘ MW'L'EV'BAK 19;1 0';2023 1 ?'31 FICh]er BAK 28 Ko
(1]  cn— [ (-] G — © o=
= [&] Images #+  [8] Aceo 07/09/2021 07:40 Fichier PNG 93 Ko
Py e @ us Hsae @ i A @ e 25650 @) S e @ ui 347.225/600 ) )
= = B = = = D ACB0.PT 074002021 0T:40 Fichier PT 3Ko
W1308 268,185/600 WT369 348,011/600 WT331 335,977/600 WT334 264,082/600 WT303 238,258/600 WT309 284,897/600 ! Ce pc .
O e © em— © emp— © e O == © emp— [ aceo.scvp 07/09/2021 07:40 Fichier SCMP 2Ko
wrs4s 350/600 w326 332279/600 Wiz 333193/600 W41 293437/600 wiazs 350/600 w2 350/600 [B Bureau
- e 314895/600 g WT330 306533/600 g, WI349 UBAIAE00 g WT36T 366,288/600 g WI320 350/600 g WTIS4 250,498/600 i
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

DOSAGE MANUEL

Il est possible de doser manuellement du produit avec AUTOPAINT via I'option Manuelle

Cliguer sur Manuelle en bas a gauche :

Maintenance Distribution manuelle
Aot caoart Rececuaton
o WT188 893,443/1750 ° W1323 1490,099/1750 ° WT323 1103,171/1750 ° WT361 1311,888/1750 ° WT362 1282.892/1750 ° WT400 1081,287/1750 Volume de boite 1 G v Marque Spies Hecker v Produit  Spies Hecker v Unité Toner G ¥  Nombre de barils 1 Réinitialisat
- - -
5052 1146,47/1750 5050 636,661/1750 WT6050 1185.291/1750 w386 530.296/1750 w387 373244/1750 Wr387 694,486/1750 RGB | Code Toner Nom Taner Volume Requéte du Toner
m——

ik T o= T o i - CI

WT385 249,553/1750 85 343,534/1750 wi321 349,421/1750 WT364 729,345/1050 WT333 297,032/1050 WT356 685,145/1050 m:’ — m:’
O= Q= 0. 0= ) e— o [ ]

w3 $64862/1050 Wi3se 68744/1050 792271/1050 wr36s 503511/1050 wr3se 508,65/1050 ] [ [
o< o= o= o= |- W[ ]

WT360 797,856/1050 Wr3s7 739234/1050 w368 736.277/1050 Wr3s2 748,774/1050 wr33s 635.764/1050 WI355 556,13/1050 [ ]
o o4 o O O o0& [ Jemal |

wrart 7824031050 w373 730,74/1050 wrr2 511,09/1050 w0 771,513/1050 w332 796,463/1050 wraze 683,85/1050
o © S @ 0% 0% 0% e =
o pias g ant Y Pl s @ s L gu S o ua 138,195/600 L

ammr— e — i

WT344 339,572/600 wi3s1 322,691/600 wi3so 301,492/600 WT348 344,407/600 wWT375 322,653/600 wr3a3 315,486/600 — — - p—
o o 0 O ik 7 @ o =
o m @ w o @y s g i . @ s a0 gy wris 5080 ‘

— —_— —_—

w320 330,17/600 w1378 257,025/600 WT1500 348,81/350 wi3s3 294,56/600 Wr371 236,053/600 w1337 347,225/600 Wi Wit |
@ === ©) e © = © em— © o= © e [ ) [

w308 268,185/500 Wr360 348011/600 w33t 335,977/600 wr3sa 264062/500 w303 238258/600 w00 284897/500 [ - [
| —— © cm— —_— © e— Q) = © e wrssr | [

Wr3ss 350/600 WT326 332.279/600 wi3e 333,193/600 Wit 293,437/600 Wiz 350/600 w2 350/600

asmyxE————
0 e— ) cm— | c— | — @ === Q .
] —
334,895/600 WT330 306,533/600 WT349 348,414/600 WT367 366,288/600 WT320 350/600 WT154 250,498/600 i
- P L P — -~ -~ P - — mEm || ) ]
-

(1

I

OEM Manuelle
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MANIPULATION SUR AUTOPAINT

DOSAGE MANUEL
Dans la barre « Requéte du Toner » il est possible de choisir sa teinte.

Ajouter le montant a doser dans le carré blanc a c6té de chaque teinte

Cliguer sur Distribution pour lancer la pesée.

S ANTINT

Remarque : si une pompe donne un résultat
imprécis (écart supérieur a 0,1g) entre la quantité
de la formule et la quantité pesée, cette anomalie

est le plus souvent causée par de l'air présent
dans la pompe.

Effectuez alors un dosage manuel de 1g pour

purger la pompe puis faite une recirculation sur
cette pompe uniguement.

50

wrat
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MANIPULATION SUR SERVICE

Interface principale

—

IDdebote  Code de colorant Soulsur  Valume MauML]  Volurs Min ML) Yohame d'slerts (ML Volume ncheri(ML] Cabe de calibrage  Etnlonns Sty

1 15001, 00 1000 oanna nen A B

: s e o o I
4 15000 800 R 0,009 Auzivm
Service - : s o S,
. 1 1500 B0 100 008 nun s
Raccourci . s o -
. s we me am S,




MANIPULATION SUR SERVICE

ACTIVATION OU DESACTIVATION DES POMPES

Cliquer sur « reservoir » puis Config de boite Sélectionner la ligne et activer ou désactiver via la
| colonne de gauche a l'écran.
B! config ce boite ] ) ] . ) .
) — ‘ Valider la configuration en bas a droite de I'écran

E=5 Gestion de distribution...

Config de boite

E———
e T S T ]
1D de boite: '

: W
[r— SUPER DEEP BLAGK I : Eommmamn. 1y

!
: 3
pre— 50 e

i
.
T T TR

E
[

H
8
1

0[O O8] [0 [ o

e

“Tare de ka pompe de mélange -
2

Artéter Fextension du collecteur de gouttes: | |

V3429.89135 | Atministrator
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MANIPULATION SUR SERVICE

AJOUTER UNE POMPE QUI EST HORS DE LA MACHINE

Il est possible que lors de l'installation toutes les pompes ne soient pas introduites dans la machine
(par exemple les teintes spéciales).
Pour rajouter une pompe dans I'lrus Mix,

Déboguer

Déboguer

Si la pompe de distribution est en dehors du

distributeur

893,443/1750ML
T ]

1081,287/1750...
0O e

373,2441750ML
729,345/1050ML

282,585,1050ML

2 e
WT357 739,234/1050ML

782,403/1050ML

683,85/1050ML
€ eammm—

316,781/600ML

344,407 /600ML
(sl ]

335,471/600ML
© e

257,925/600ML

WwT323 14%0,009/1750.
O ==

WTG052 1146,47/1750ML
O e

Wr3s7 594, 486/1750ML
O e

WT333 297,032/1050ML
Oa

WT280 792,271/1050ML
O eammmmm—

o WT388 736,277/1050ML

° 730,74/1050ML
L J

774,668/1050ML

338,195/600ML

322,653/600ML

350,/600ML

348,81/350ML

aller sur Service / Distributeur / Deboguer

1102171,1750...
O e

636.661/1750ML

WT385 249 553/1750ML
Oe

WT356 685,145/1050ML
O e

WT266 503,511/1050ML

WT352 748,774/1050ML
(7 ]

511,09/1050ML

763.40%/1050ML
O e
339,572/600ML
O e
315,486/500ML

280,564/600ML

264, 56/600ML

1311,888/1750...
O o

1185,291/1750...
O e

343,534/1750ML
564,862/1050ML

508,65,1050ML
p
635, 764,/1050ML
€ =
T71,3131030ML
s )
799,513/1050ML
0 camm——

322,601/600ML
286,971/600ML
335,608/600ML

© e

236,053/600ML
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MANIPULATION SUR SERVICE

AJOUTER UNE POMPE QUI EST HORS DE LA MACHINE

- Bien cocher la case :
« Si la pompe de distribution est en
dehors du distributeur »

- Sélectionner la pompe (ex. WT323) et - Déboguer
- Cliquer sur « remplir le colorant » Déboguer 803443/1750ML [ w1323 1450,099/1750..
’ i A iNnt& Sila pompe de distribution est en dehors du L
L Irus MIX Se prepare pour Integrer Ia ittt - : 1081,28711750... W02 114647 11750ML
nouvelle pompe. o pre— 0 o= 0 =
- Indiquer le volume ajouté dans la T324NTSOML WIS 634486/1750ML
O e

pompe (+100/350/800/1500 ml).

FTAO SAC HAOCEARAY 0 WAT3I3D SOT S MAAEAE AL
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MANIPULATION SUR SERVICE

CONNEXION DE LA MACHINE ET DE LA BALANCE

Connexion de la machine :

a- Aller dans 'onglet Distributeur / Distributeur

E Distributeur

E Deboguer

b- S’assurer que le numéro de port COM est identique

entre le gestionnaire de périphériques du PC* et le numéro de port COM de la machine |¢* ===

Distributeur

Codn du I Modisn du Type: dinjection de 1
. D O ] ol
Afcher 18 Tendtre de rappe de

pusilionnenment du ko

c- Valider la configuration en bas a droite

sitivity: Confidential

g

| P

Distributeur

*Cliquer sur 'onglet « démarrer et
écrire gestionnaire de périphérique

d_' Gestionnaire de périphériques

Fichier Action Affichage 7

> Bl Cartes graphiques

> B Cartes réseau

> =2 Claviers

> r Composants legiciels
» ¥ Contrdleurs audio, vidéo et jeu

y i Controleurs de bus US8

» S Controleurs de stockage

» ¥ Entrées et sorties audio

» 7 Files d'attente & I'impression :

> § Gestionnaires de connecteurs USB
> ## Interfaces Homme-machine

> wa lecteurs de disque

> . Microprogramme

> [ Moniteurs

» Hl Ordinateur

> @ Periphériques biométrigues

+ W7 Périphériques de sécurité

» B Périphériques logiciels

@ Ports (COM et LPT)
i Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)

6 Lien série sur Bluetooth standard (COM7)
@ Périphérique série USB (COM4)
W Périphérique série USB (COMS)

1 orncaccanire




;.5 Gestionnaire de périphériques

MANIPULATION SUR SERVICE SIS

» Il Cartes graphiques
> ' Cartes réseau

CONNEXION DE LA MACHINE ET DE LA BALANCE IP iy i O

> i Contréleurs audio, vidéo et jeu
> i Contrdleurs de bus USB

» S Contréleurs de stockage

> i Entrées et sorties audio

ConneXion de |a balance : > ™ Files d'attente & I'impression :

> i Gestionnaires de connecteurs USB

Connecter la balance IP au PC e

L o A . . P s o= > . Microprogramme
|dentifier le port COM grace au gestionnaire des périphériques Lo
Cliquer sur Test de connexion de la balance électronique .}E::m
ey o
@ Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
8 Lovsr St s G

@ Périphérique série USB (COM4)
EE - - - e e 8 repaatiio o

<

Draraccarire
Amcher la fenétre de rappel de V]
pasrhonnement du lasar
fibraton

Commencer a tester fouverture du port série de communication de |a balance électronique(COM4]...
QOuverture avec succés du port série de communication de la balance électroniquel

Commencer a tester la lecture de la balance électronique.,

Lecture avec succés du pesage de la balance électronique![-82,05q]

C Atester la dé de la tare de la balance &lectronique...

Déduction avec succés de la tare de la balance électroniquel

- ORY

La connexion est confirmée. Valider la configuration en bas a droite :
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